
Estudio de Caso

Asegurando entregas 
puntuales con FluidCare

El Reto 
Ninatrans, una compañía Belga de transporte bien establecida cuenta con 51 camiones y 140 tractocamiones. La Calidad 
en el Servicio es la prioridad número uno en su estrategia y ha demostrado ser de suma importancia en el sector de 
transporte Por más de 40 años, Nina Trans desarrolló una red sólida de clientes y rutas de transporte a través de Europa. 
La entrega puntual es uno de los servicios más importantes que una compañía de transporte debe garantizar. Un equipo 
con buen mantenimiento es la clave para este reto.

La Solución 
Ninatrans busca excluir todos los retrasos posibles debido a fallas en el equipo. Por lo tanto decidieron instalar la 
tecnología Total Care (FluidCare) de Donaldson en la instalación de su tanque de combustible. Desde ahora aseguran 
que todos los camiones sean llenados con Diésel puro y limpio. Resultando en un desempeño excepcional de todos sus 
vehículos y minimizando los retrasos de tiempo muerto debido a problemas de filtración.

Testimonio
“La fiabilidad de nuestras flotas es de crucial importancia para nuestra compañía. Como compañía de transporte 
proveemos Calidad en el Servicio. Esto significa que las entregas son hechas a tiempo en el lugar adecuado. No podemos 
darnos el lujo de llegar un minuto tarde. Aquellos clientes como las compañías de fletes aéreos no esperan y nuestro 
compromiso en cuanto a tiempo es nuestro éxito.
Por lo tanto invertimos constantemente en el mantenimiento de nuestra flota y mantenemos nuestro equipo en buena 
forma para el futuro. Una de las inversiones más recientes la cual resultó en un desempeño óptimo del vehículo fue la 
instalación del sistema de filtración de combustible Total Care FluidCare de Donaldson. Esta tecnología de filtración nos 
permite llenar nuestros camiones con Diésel limpio.
Incluso los respiradores en la instalación fueron entregados en el color de nuestra compañía, rojo. El seguimiento de la 
instalación se hizo sin contratiempos y Donaldson vino a supervisar la entrega del sistema en nuestras instalaciones.
Actualmente nos encontramos como pioneros con esta tecnología pero estoy seguro de que en un par de años será una 
necesidad para todas aquellas compañías respetables de transporte.” 

Bart Vannerum, Co-Owner - Ninatrans
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Por qué Filtrar los Fluidos Almacenados a Granel?
El aumento de las presiones de inyección diésel en los motores y la sofisticación del equipamiento actual requieren 
mayores niveles de limpieza. Los sistemas de filtración a granel de Donaldson pueden reducir el tiempo de paro, 
ahorrar en costosas sustituciones de componentes y mejorar la economía del combustible. En resumen, Donaldson 
reduce su costo total de propiedad.

Los contaminantes y el agua son los enemigos de los carburantes y lubricantes de los motores, 
restando rendimiento y longevidad a los vehículos y a los equipos. 

El eliminar la contaminación con filtración a granel previa al bombeo de fluidos al interior del equipo permite que 
los sistemas de filtración en los vehiculos hagan un mejor trabajo, mientras se da soporte a los sistemas avanzados 
necesarios para cumplir con los nuevas regulaciones de limpieza.
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 Limpia. 
El filtrado de un solo paso de 
Donaldson en la entrada se 
puede configurar para altas tasas 
de flujo, manteniendo una baja 
caída de presión y reduciendo los 
contaminantes al nivel de limpieza 
deseado.

Compactos y fáciles de reemplazar, 
los filtros de Donaldson son la primera 
línea de defensa para mantener la 
calidad de los fluídos.

 Protege. 
El respiradero T.R.A.P. ™ de Donaldson 
previene que el polvo y la humedad 
ingresen mientras permite tasas de 
alto flujo del fluido al interior y al 
exterior del depósito.

Protege a los fluídos en 
almacenamiento de la humedad con 
Active Reservoir Vent™ (ARV). Extrae el 
vapor de agua de los fluídos con aire 
seco comprimido y puede ser instalado 
donde mejor convenga.

 Mejora.  
Debido a que los fluidos inestables y el 
propio tanque pueden ser una fuente 
de contaminación, la filtración final en 
la salida asegura que se alcancen los 
niveles objetivo de limpieza ISO.

1 2 3

Donaldson Latinoamérica Contáctenos:

Lada sin costo: 01 800 718 8295

Desde fuera de México: 

+52 (449) 3002400

Servicio.Clientes@Donaldson.com
Soporte.Engine@Donaldson.com

www.donaldsonlatam.com
T-HYD


